MINISTERIO DA ECONOMIA
SUBSECRETARIA DE INSPEGAO DO TRABALHO / COORDENAGAO-GERAL DE SEGURANGA E SAUDE NO TRABALHO

CALDEIRAS, VASOS DE PRESSAO, TUBULACOES E TANQUES METALICOS DE
ARMAZENAMENTO

PERGUNTAS E RESPOSTAS SOBRE A NR-13

Pergunta 1: Osvasos de pressao que fazem parte de sistemas auxiliares de pacote de maquinas
estdo na NR-13?

Resposta: Os vasos de pressdao que fazem parte integrante de sistemas auxiliares de pacotes de
maquinas estdo enquadrados na NR-13, no item 13.2.2 (d).

Estes vasos de pressdo devem ser inspecionados sob a responsabilidade técnica de PH (ver Pergunta
10:), considerando recomendac@es do fabricante, codigos e hormas nacionais ou internacionais a
eles relacionados, bem como submetidos a manutencéo, ficando dispensados do cumprimento dos
demais requisitos da NR-13.

Pergunta 2: O que sdo vasos de pressao que fazem parte integrante de pacote de maquinas?

Resposta: De acordo com o texto atual da NR-13, um vaso de pressdo é considerado parte integrante
de pacote de maquinas se 0 vaso de pressao pertencer a um sistema auxiliar ao funcionamento da
méaquina com uma das seguintes finalidades: arrefecimento, lubrificacdo ou selagem, exceto o
reservatorio de ar comprimido de compressores.

Sdo alguns exemplos de vasos de pressdo pertencentes aos sistemas auxiliares de maquinas, para
efeito de lubrificacdo, selagem ou arrefecimento que se enquadram no item 13.2.2 (d):
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Figura 1 - Sistema de arrefecimento, lubrificacéo e selagem em selo mecénico de agitadores
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Figura 2 — Sistema auxiliar de lubrificacdo de uma turbina a vapor
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Figura 3 — Sistema de selagem de bombas
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Figura 5 — Vaso de pressao de sistema de lubrifica¢do de turbinas a vapor, em skid separado da turbina

Figura 6 — Vaso de pressao de sistema de lubrifica¢do de turbinas a vapor, fornecido com skid independente

Alguns exemplos de vasos de pressdo que ndo se enquadram no item 13.2.2 (d), porém se enquadram
no item 13.2.1:

1) vasos amortecedores de pulsagdo de compressores alternativos localizados nas tubula¢des da sucgao
ou descarga (ver Figura 7);

2) vasos separadores de liquido localizados na succdo (ver Figura 7);

3) vasos amortecedores do fluido principal de bombas (ver Figura 8);

4) vasos e permutadores interestagios;

5) condensadores e evaporadores pertencentes a sistema de resfriamento (“chiller”) (ver Figuras 9 e
10);

6) separador de ar-0leo em sistemas de geracao de ar comprimido (ver Figura 11);

7) acumulador hidraulico (ver Figura 12).
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Figura 7 —Vasos de presséo localizados na sucgdo e na descarga de maquinas.

Figura 8 — Vasos amortecedores de fluido principal de bomba
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Figura 9 — VVasos de pressdo componentes de um “chiller”

Figura 10 — Vasos de pressao que compdem um “chiller”
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Figura 12 — Acumulador hidraulico
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Pergunta 3: Os filtros fabricados conforme normas de componentes de tubulacdo podem ser
considerados parte integrante da tubulacdo ao invés de serem considerados como vasos de
pressdo para enquadramento na NR-13?

Resposta: Os filtros fabricados conforme normas de componentes de tubulagdo, como
ASME B16.34, podem ser enquadrados como componentes de tubulacdo e ndo precisam ser
enquadrados como vasos de presséo de acordo com a NR-13.

Figura 13 — Filtros que sdo elementos de tubulagéo

Pergunta 4: Os filtros de pequeno diametro, superior a 150 mm, podem ser considerados
como elementos de tubulagdo, mesmo quando fabricados de acordo com uma norma de vasos

de pressao?

Resposta: Os vasos de pequeno diametro podem ser tratados na mesma forma que os elementos de
tubulacéo (ver Pergunta 3:), se todos os itens a seguir forem verdadeiros:

a) o filtro e suportado pela tubulacéo;
b) o filtro foi fabricado de acordo com uma norma de vasos de pressao.

Figura 14 — Filtro suportado pela tubulagéo
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Pergunta 5: Os filtros e demais vasos de pressao utilizados em sistema de abastecimento de
combustivel para a aviacdo podem ser excluidos dos requisitos da NR-13?

Resposta: Os filtros e demais vasos de presséo instalados em caminhdes de abastecimento devem ser
enquadrados nos requisitos da NR-13.

Figura 16 - Filtros e vasos de pressao instalados em caminhdes devem ser enquadrados como méveis

Pergunta 6: Para vasos de pressdo produzidos em série, importados e certificados pelo
INMETRO, quem deve ser indicado como fabricante para atender ao requisito da placa de
identificacido do item 13.5.1.4, alinea “a”?

Resposta: Para os vasos de pressdo de producdo seriada, importados e certificados pelo INMETRO,

conforme portarias INMETRO n° 248/2014 e n° 255/2014, deve ser gravado 0 nome do importador
no local do fabricante para atendimento ao item 13.5.1.4, alinea “a” da NR 13.
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Pergunta 7: Para caldeiras de producéo seriada, importadas e certificadas pelo INMETRO,
guem deve ser indicado como fabricante para atender ao requisito da placa de identifica¢éo do
item 13.4.1.4, alinea “a”?

Resposta: Para as caldeiras de producdo seriada, importadas e certificadas pelo INMETRO,
conforme portarias INMETRO n° 248/2014 e n° 255/2014, deve ser gravado o nome do importador
no local do nome do fabricante para atendimento ao item 13.4.1.4, alinea “a” da NR 13.

Pergunta 8: Em virtude da possibilidade de se operar com diferentes pressdes de operacao,
qual o valor que deve ser adotado como pressédo de operacdo para definir a Categoria de uma
caldeira conforme item 13.4.1.2 da NR 13?

Resposta: O valor a ser adotado como pressdo de operacdo para a definicdo da Categoria de uma
caldeira, conforme item 13.4.1.2 da NR 13, é a PMTA da caldeira.

Pergunta9: Os reservatorios de ar comprimido do sistema de freio de composicGes
ferroviarias devem ser enquadrados como vasos de pressao na NR 13?

Resposta: Os reservatdrios de ar comprimido do sistema de freio de composicGes ferroviarias séo
vasos de pressdo com caracteristicas operacionais especiais. Deste modo, devem ser mantidos e
inspecionados conforme os requisitos de NR 13, 13.2.2, e demais legislacGes aplicaveis do Ministério
dos Transportes e da ANTT.

Pergunta 10: No item 13.2.2 da NR-13, a citacio “sob responsabilidade técnica de PH” implica
que o profissional definido no item 13.3.2 da norma, qual seja um engenheiro apto a exercer
atividades relacionadas a caldeiras, vasos de pressao e tubulacdo, ficara responsavel formal

pela inspecdo e manutencao dos itens relacionados nas alineas ""a™ a "o (item 13.2.2)?

Resposta: A responsabilidade de inspe¢ao dos equipamentos relacionados nas alineas “d”, “e”, “h”,
“7, “k”, “n” ¢ “0” do item 13.2.2 é do PH definido no item 13.3.2 da NR 13. A responsabilidade pela
manutencdo dos equipamentos relacionados nas alineas “d”, “e”, “h”, “j”, “k”, “n” e “0” do item
13.2.2 e a responsabilidade pela inspecdo e manutencdo dos equipamentos relacionados nas demais
alineas do item 13.2.2 pode ser do PH definido no item 13.3.2 ou de outro profissional habilitado a
executar essas tarefas, atendidos os requisitos de normalizacgdo ou legislacdo pertinente, ou ainda, na
auséncia desses e onde cabivel, as recomendacdes dos seus fabricantes.

Para os equipamentos especificados nas alineas “f”, caso estes equipamentos sejam interligados a
equipamentos enquadrados no item 13.2.1, a responsabilidade técnica pela inspecéo € do PH.

Pergunta 11: De acordo com a 13.5.1.8, alinea “b)”, as ocorréncias de inspecdes de seguranca
inicial, periddica e extraordinaria, devem constar a condicdo operacional do vaso, 0 home
legivel e assinatura de PH. No caso de empresas com SPIE certificado, onde é permitido que o
inspetor de equipamentos execute a inspecao de vasos de pressao, seria facultado a este assinar
0 Registro de Seguranca liberando o equipamento para volta a operagdo apds concluida esta
inspecao?

Resposta: Sim, desde que designado pelo PH responsavel pelo vaso de pressao objeto da inspecéo.
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Pergunta 12: De acordo com 13.5.4.3, “os vasos de pressio devem obrigatoriamente ser
submetidos a Teste Hidrostatico (TH) em sua fase de fabrica¢do, com comprovacao por meio
de laudo assinado por PH, e ter o valor da pressdo de teste afixado em sua placa de
identificacio”. Todo vaso de pressio enquadrado a NR-13 fabricado no exterior e que tenha
sido submetido a Teste Hidrostatico durante a sua fabricacdo (com documentagdo
comprobatéria e acompanhamento do profissional local) deve ser submetido a novo teste
guando chegar ao seu local de operacédo no Brasil?

Resposta: Sim, com excec¢do dos seguintes vasos de pressao:

a) fabricados sob encomenda com especificagdo técnica definida pelo proprietario e
comprovada por documentacdo recebida, que deve ser aprovada pelo responsavel técnico
formal do proprietario, registrado no CREA,;

b) de fabricacgdo seriada certificados pelo INMETRO.

Pergunta 13: De acordo com a 13.5.1.3, alinea “b)”, 0s vasos de pressdo submetidos a vacuo
devem ser dotados de dispositivos de seguranca quebra-vacuo ou outros meios previstos no
projeto. O que sdo outros meios previstos no projeto?

Resposta: Os vasos de pressdo submetidos a vacuo devem ser protegidos por dispositivos mecanicos,
como dispositivos de seguranca tipo “quebra-vacuo” ou discos de ruptura, ou através de
procedimentos definidos no cddigo de projeto do equipamento.

A protecdo através do projeto mecéanico constitui outro meio para prevenir o colapso por vacuo,
considerando:

a) projeto do equipamento para suportar vacuo total;
b) projeto do equipamento para suportar vacuo parcial, apds uma analise do processo que garanta
que ndo existe a possibilidade de o valor de vacuo de projeto ser ultrapassado em operacao.

Além dos dispositivos do tipo “quebra-vacuo” convencional e dos discos de ruptura, para equipamentos
que operam a vacuo, podem ser utilizados outros dispositivos mecanicos como o uso de colunas de
liquido, que operam como um sifdo (venturi) quebrando o vacuo (ver Figura 17).

Os dispositivos do tipo sifdo devem ser dimensionados e testados, ANTES DA SUA INSTALACADO,
para garantir a sua eficacia para a protecao contra o colapso por vacuo.

Figura 17 — Protecdo contra vacuo utilizando um sifédo
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Pergunta 14: Camaras de combustdo, bombas, compressores, turbinas, geradores e motores
devem ser considerados vasos de pressao?

Resposta: Camaras de combustdo, bombas, compressores, turbinas, geradores e motores ndo devem
ser considerados vasos de pressdo, portanto, ndao estdo enquadrados nos requisitos da NR-13.

Pergunta 15: Quem deve ser responsavel pela pratica profissional supervisionada (estagio
supervisionado) de Operadores de Caldeiras?

Resposta: O supervisor do estagio deve ser um profissional com conhecimento na operacdo de
caldeiras, por exemplo:

chefe da operacéo;
operadores-chefe;

engenheiro responsavel pela planta;
um operador mais experiente;

o~ w D E

profissional habilitado.

Pergunta 16: Quem deve ser responsavel pela préatica profissional supervisionada (estagio
supervisionado) de Operadores de Unidades de Processo?

Resposta: O supervisor do estagio deve ser um profissional com conhecimento na operacdo de e
unidades de processo, por exemplo:

1. chefe da operacéo;

2. operadores-chefe;

3. engenheiro responsavel pela planta;
4. um operador mais experiente;

5. profissional habilitado.

Pergunta 17: Como deve ser comprovado atendimento a pratica profissional supervisionada
(estagio supervisionado) de Operadores de Caldeiras ou de Operadores de Unidades de
Processo?

Resposta: A empresa ou estabelecimento deve arquivar ou reunir os documentos e emitir os certificados
que comprovem a participacdo de seus operadores no referido estagio.

Pergunta 18: A pratica profissional supervisionada (estagio supervisionado) prevista na NR 13
esta no escopo da Lei N° 11.788, de 25 de setembro de 2008 (Lei do Estagio)?

Resposta: Ndo. A pratica profissional supervisionada (estagio supervisionado) ndo deve ser confundida
com o estagio de estudantes definido na Lei N° 11.788, de 25 de setembro de 2008 (Lei do Estagio).
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Pergunta 19: A empresa (estabelecimento) certificada em SPIE podera aplicar os prazos
estendidos para inspe¢des de seguranga dos equipamentos enquadrados na NR 13 em novas
instalacGes industriais cujos equipamentos foram acrescentados ao inventario de equipamentos
originalmente certificados?

Resposta: A empresa (estabelecimento) somente poderd aplicar os prazos estendidos, atraves de
inspecdes de seguranca iniciais conduzidas ou validadas por equipe propria, apds ser submetida e ter
aprovada uma auditoria de alteracao de perfil executada por um OCP de SPIE.

Pergunta 20: Como deverdo ser estabelecidos os prazos de inspecdo de seguranca dos
equipamentos enquadrados na NR 13 incluidos no inventario de uma empresa
(estabelecimento) que teve o seu certificado de SPIE cancelado?

Resposta: Os prazos estabelecidos pelo PH antes do cancelamento da certificacdo, respeitados os
limites normativos legais, para as inspecfes de seguranca dos equipamentos enquadrados na NR 13
continuam validos até a execucao dessas inspec¢des; a partir dai, passardo a vigorar 0s prazos previstos
na NR 13 para empresas sem certificacdo de SPIE.

Pergunta 21: Vasos de pressao submetidos a ensaio pneumatico ou hidropneumatico na etapa
de fabricacéo, de acordo com o cddigo de projeto, precisam ser submetidos a teste hidrostatico
para atendimento ao item 13.5.4.3.1 da NR 13?

Resposta: Nao. Durante a etapa de fabricacdo os ensaios pneumatico ou hidropneumatico séo
considerados equivalentes ao ensaio hidrostatico, desde que executados de acordo com o codigo de
projeto utilizado na fabricacdo do vaso de presséo.

Pergunta 22: Que documentos devem ser fornecidos para demonstrar a “metodologia para
estabelecimento da PMTA?”, conforme itens 13.4.1.6, alinea “a” e 13.5.1.6, alinea “a”?

Resposta: Os documentos que devem ser fornecidos para apresentar a “metodologia para
estabelecimento da PMTA” requerida, conforme itens 13.4.1.6, alinea “a” e 13.5.1.6, alinea “a”
dependem do tipo de cddigo, norma ou método utilizado no dimensionamento do equipamento.

Para codigos com projeto baseado em férmulas, como o ASME Code, Section | (caldeiras) e ASME Code,
Section VIII, Division 1 (vasos de pressdo), deve ser fornecida a memaria de célculo mecénica detalhada
conforme os requisitos do codigo ou norma de projeto utilizada.

Para cddigos com projeto baseado em analise, como o0 ASME Code, Section VIII, Division 2 (vasos de
pressao), deve ser fornecida o relatorio de analise de tensdes conforme os requisitos do c6digo ou norma
de projeto utilizada.

Para equipamentos cuja PMTA foi definida por ensaio destrutivo deve ser fornecido o relatorio do ensaio
de prova conforme os requisitos do codigo de projeto. Exemplos de vasos de pressdo aprovados com
ensaio destrutivo:

1. vasos de pressdo de ferro fundido aprovados de acordo com ASME Code, Section VIII, Division 1,
UCD-101;

2. 0s Vvasos de pressdo cuja geometria ndo permite o calculo por formulas, como os vasos dentro do
escopo de ASME Code, Section VIII, Division 1, UG-101.
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Pergunta 23: O que caracteriza uma condicdo anormal de operagdo de uma caldeira de
categoria B citada no item 13.4.4.10 b)?

Resposta: Condicdo anormal, de acordo com o item 13.4.4.10 b), é qualquer condi¢do que possa
acarretar o travamento da valvula de seguranca durante a operacdo da caldeira. Um exemplo
caracteristico deste tipo de condicdo anormal é o chamado carryover, “arraste" de “espuma” na
superficie da agua da caldeira.

Pergunta 24: Em funcdo da operacdo de Usinas Termoelétricas depender do mercado de
energia e do Operador Nacional do Sistema Elétrico (ONS), essas usinas sdo submetidas a
paradas de produc¢do, que muitas vezes ultrapassam 6 (seis) meses de duracgdo. As caldeiras
dessas usinas, em funcéo do regime de operacao citado, sdo projetadas para permanecerem em
condicdo de prontiddo (stand by) por longos periodos, aptas para atendimento imediato ao
Sistema Integrado Nacional (SIN). Deverdo essas caldeiras obrigatoriamente cumprir a alinea
(c) do item 13.4.4.12 da NR-13, que determina a execuc¢do de uma inspecao extraordinaria antes
da sua volta a operacdo ap6s mais de 6 (seis) meses em estado de prontidao?

Resposta: N&o, pois nessa condicao especifica as caldeiras ndo sdo consideradas como inativas, desde
gue todas as condic¢des previstas em projeto para a sua operacao segura sejam mantidas.

Pergunta 25: Os vasos de pressdo fabricados em plastico reforcado com fibra de vidro (PRFV)

e que estao excluidos dos requisitos de 13.2.2, alineas “n” ou “0” devem ser enquadrados na NR
137

Resposta: N&o. Estes vasos de pressdo estdo excluidos de todos os requisitos da NR 13.

Pergunta 26: De acordo com os requisitos de 13.5.4.3, os vasos de pressdo devem
obrigatoriamente ser submetidos a Teste Hidrostatico - TH em sua fase de fabricagdo, com
comprovacao por meio de laudo assinado por PH, e ter o valor da pressao de teste afixado em
sua placa de identificagdo. O PH citado neste item é o PH responsavel pelas inspecfes de
seguranca da NR 13?

Resposta: Nao necessariamente. Para vasos de pressao fabricados no Brasil, o PH citado em 13.5.4.3
é 0 Engenheiro responsavel técnico do Fabricante dos vasos de pressao de acordo com o sistema
CONFEA/CREA. Para vasos de pressdo importados, o PH citado em 13.5.4.3 pode ser o Engenheiro
responsavel técnico do Importador dos vasos de pressao de acordo com o sistema CONFEA/CREA
ou o PH da NR 13.

Pergunta 27: De acordo com 13.5.4.4, os vasos de pressao categorias IV ou V de fabricagdo em
série, certificados pelo Instituto Nacional de Metrologia, Qualidade e Tecnologia - INMETRO,
que possuam valvula de seguranca calibrada de fabrica ficam dispensados da inspecéo inicial,
desde que instalados de acordo com as recomendacfes do fabricante. Que recomendac6es
minimas os fabricantes de vasos de pressao utilizados em compressores de pistdo, enquadrados
em 13.5.4.4, devem fornecer?

Resposta: Como 0s vasos de pressdo enquadrados em 13.5.4.4 estdo excluidos no requisito da
inspecdo de seguranca inicial, os fabricantes de vasos de pressdo de compressores de pistdo (ver
Figura 18) devem fornecer informagdes aos usuarios de forma que estes possam verificar no minimo
0S seguintes itens:

a) forma recomendada para fixacdo do vaso de pressao no solo;
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b) utilizacdo de dreno automatico ou recomendacdes para drenagem manual,

c) orientacdo para calibracao dos instrumentos de controle;

d) orientagdo para calibracdo dos instrumentos de seguranca, por exemplo, mandmetro;

e) fornecimento de valvula de seguranca no equipamento especificada de acordo de projeto e suas
instrugdes para manutencao.

Figura 18 — Vaso de pressao com compressor de pistdo

Pergunta 28: Qual o prazo limite para aquisi¢do de vasos de pressdo de producédo seriada nao
certificados pela Portaria n.° 255, de 29 de maio de 2014 do INMETRO?

Resposta: O prazo limite para a comercializacdo de vasos de pressao de producdo seriada nédo
certificados pelo INMETRO ¢é dado pela Portaria n® 253, de 03 de junho de 2016 do INMETRO. Esta
portaria alterou os prazos definidos pela Portaria n® 255, de 29 de maio de 2014 do INMETRO (DOU
02-06-2014). De acordo com esta portaria:

a) fabricantes: até 54 (cinquenta e quatro) meses da data de publicacdo da Portaria n°® 255, de 29 de
maio de 2014 do INMETRO; (01-12-2018)

b) pontos de venda: até 66 (sessenta e seis) meses da data de publicacdo da Portaria n® 255, de 29
de maio de 2014 do INMETRO (01-12-2019).

Pergunta 29: Como pode ser identificada a certificagdo de um vaso de pressdo de producéo
seriada pelo INMETRO?

Resposta: A certificacdo pelo INMETRO é evidenciada pela gravacdo da identificacdo do Selo de
Identificacdo da Conformidade contemplando o nimero do Registro do Inmetro na placa de
identificacdo do equipamento. Nao sdo permitidas outras disposi¢cdes do logo (INMETRO) e do
namero, que devem ser mantidos juntos.

Seguranca

Registro
XXX XXX/Ano
OCP

OCP 0001 complIIS()rio INMETRO
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) IDENTIFICAGAO DO PRODUTO o
N° PRODUTO

PMTA | PRESSAOTESTE[ |
TEMP. PROJ. (MiN / MAX)| |
CAT. NR13 (CATEGORIA)| |
CODIGO DE PROJETO | |
|
|

DATA DE FABRICAGAO |
N° FABRICAGAO |

IDENTIFICAGAO DO Seguranca
FABRICANTE X HaARG
r) ,, Compulsério 1NMeTRO \\

Figura 19 — Exemplo de placa de identificagdo com o Selo de Conformidade INMETRO

A placa de identificagdo dos vasos de pressao de producéo seriada certificado pelo INMETRO deve ser
afixada no corpo do vaso em local de facil acesso e bem visivel. A placa de identificacdo deve ser
indelével, com tamanho de fonte minimo de 4 mm (quatro milimetros), com no minimo as seguintes
informacoes:

a) fabricante/importador;

b) namero de série ou nimero de fabricacdo dado pelo fabricante do vaso de pressao;

c) més e ano de fabricacao;

d) pressdo maxima de trabalho admissivel interna e/ou externa e temperatura correspondente;
e) pressdo de ensaio hidrostatico;

f) temperaturas minima e maxima de projeto do metal a pressdo correspondente;

g) cadigo de construgdo e ano de edicao;

h) namero de rastreabilidade do processo junto ao OCP.

Pergunta 30: Como pode ser verificado se um fabricante de vasos de pressdo possui a
certificagdo do INMETRO para um determinado modelo de vaso?

Resposta: Os fabricantes de vasos de pressdo de producéo seriada podem ser pesquisados no sitio da
Internet do INMETRO no link:

http://www.inmetro.gov.br/prodcert/empresas/busca.asp

Selecionar a opgdo: “Caldeiras e Vasos de Pressdo de Produgéo Seriada - PT Inmetro n°® 255/2014”, ¢
pressionar o botdo BUSCAR.
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& C @ Nio seguro | www.inmetro.gov.br/prodcert/empresas/busca.asp ® % a ﬁ-'l'fl & Mg o - | Pauszds @) i

Apps [ YouTubelnMP4-Do [ Google [3 hitpsi/fcstoolsasme:  [J Livelinklogin [3 Livelinklog-in [} MenuBeiraAltaCor [} Menu Beira AltaCor  [3 Livelink Log-in » Outros favoritos

INMETRO -
e — — - T — E—

e icos com C Avaliada

EmMpresas. ... . -

Pessoa Fisica @ Pessoa Juridica

Nome(pessoa fisica), Razdo Social ou Neme Fantasia

cor/cnes L]

Somente algarismos

Classe de Produte Caldeiras e Vasos de Press&o de ProducBo Seriada - PT Inmetro n° 2552014 v

Classe de Servico |||

Selecione.

Na lista com os fabricantes certificados, selecionar o fabricante do vaso e verificar quais modelos estdo
certificados.

[ Crestron AirMedia X IT Produtos Certificados X [ portaria inmetro n° 255, de 29-0° X \ + = X

< C ©® Nioseguro | www.inmetro.gov.br/prodcert/emprasas/lista.asp e a A & ™M O O - | Pa_sadao H

T Apps [1 YouTubelnMP4-Dc [} Google [ hitps/fcstoolsasme: [ Livelinklog-in [ Livelinklog-in  [1 MenuBeiraAltaCor [} MenuBeiraAltaCon  [3 Livelink Log-in » Qutros faveritos

Empresas

') Produtos e Servicos com Conformidade Avaliada

Pt
EMPIresas . =

Encontrado(s) 17 Empresals) que satisfaz(em) sua pesquisa Opsgina 1
Razio Sacial ! Nome Pessca Fisica
(Clique para detalhes) e MEEDD

SRXO INDUSTRIAL DO BRASIL A 75.487.0580001-00 Santa Catarna
CHIAFERIN| INDUSTRIAL LTDA 50,064 78810001 22 520 Fauo
CRISTGEOLI EQUIFS 5 DE LTD: 01177 2481000135 Parang

5o Comerca Lids 76.838 285/0001-77 Parans
GARTHEN INDUSTRIAE g NAQUINAS LTDA B82.081.721/0001-94 Santa C:

INDUSTRIAL VETALURGICA ROTEMI EIRELI 75.893.586,0001-10

iz & Coméaio Lica 84.83.550/0001-10
51065 208001508

15,383 2301000108

1OTORES LT0A. 00.733.878:0001-10
LD, 76,833 6881000122
ETheTY 03.333.170:0001-23
25.033.708:000143
MENTOS ODONTOLOGICOS LTGA 03.185.577/0001-04
Taiznou Shi inery and Eisctronic Co. Lid
hejiang Joruizy Magnnen & Eleaic Manufazuurs Co. Lid

o

Ap0s selecionar o fabricante, pressionar o botao “Listar Certificados Emitidos”.

[ Crestron AirMedia X I Produtos Certificados X [} portaria inmetro n® 255, de 29-0° X \ + = X
& C @ Nzo seguro | www.inmetro.gov.br/prodcert/empresas/detalhe.asp aQ # o [N - | Pausada @) i
Apps  [) YouTubeInMP4-Do  [§ Google [J hitpsi/cstoclsasme  [Y Livelinklog-in [ Livelink Log-in [ Menu Beira Alta Cor [} Menu Beira Alta Cor [ Livelink Log-in » Qutros favoritos
BRASIL Servigos Simplifique!l  Participe  Acessoainformagio  Legislagio  Canais
ol — =

N . (SR EONO)

S Foecom

INMETRO iierese  de fan Ouvico U0

Produtos e Servigos com Conformidade Avaliada

e
EMPresas . e -

Dados da Empresa Envolvida na Certificagio

Razio Sox 0C0CCO0000CCONNX
Nome Fantasia

CNPJ 00.000.000/0000-00

Paig K000

Enderego CO00000CCOCAAO0ON
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Pergunta 31: Citar exemplos de tanques metéalicos de armazenagem que ndo se enquadram no
item 13.2.1 alinea (f) da NR 13.

Resposta: Os tanques relacionados a seguir ndo estdo enquadrados no item 13.2.1 alinea (f) da
NR 13:

— tanques ndo metélicos de uso industrial ou néo;

— tanques que contenham fluidos C ou D, independente do seu tipo;

— tanques enterrados, como os instalados em posto de revenda de combustiveis;
— tanques de embarcacdes e plataformas maritimas de petroleo;

— tanques suspensos por pernas ou por outros elementos de suporte;

— tanques instalados em plataformas;

— tanques de armazenagem de produtos intermediarios de processo.

Pergunta 32: Os reservatorios pressurizados de veiculos para o transporte de GLP a granel
devem ser enquadrados na NR 13?

Resposta: Os reservatdrios pressurizados dos veiculos para o transporte de GLP a granel estdo
enquadrados no item 13.2.2 alinea (a) da NR 13. O empregador deve comprovar o atendimento aos
requisitos do item 13.2.2 demonstrando o atendimento aos requisitos de inspecdo periddica definidos
em RTQ (Regulamento Técnico da Qualidade) especifico do INMETRO.

Pergunta 33: Em quais situacGes é recomendavel a atualizacdo dos conhecimentos dos
operadores de unidades de processo, treinados de acordo com o Anexo B da NR 137

Resposta: A atualizacdo dos conhecimentos dos operadores de unidades de processo é recomendada
quando:

a) ocorrer modificacdo nos vasos de pressdo que constituem a unidade de processos que implique
alteracdo da seguranga do processo;
b) ocorrer modificacdo no processo que implique alteracdo da seguranca do processo;

c) ocorrer acidentes e/ou incidentes de alto potencial, que envolvam a operacéo da dos vasos de
pressdo que constituem a unidade de processos;

d) houver recorréncia de incidentes.

Pergunta 34: Quais diametros nominais de tubulacBes representam o diametro nominal de
12,7 mm (doze milimetros e sete décimos) do item 13.2.2, alinea I?

Resposta: Os diametros nominais de tubulacbes que equivalem ao didmetro nominal de 12,7 mm
(doze milimetros e sete décimos) do item 13.2.2, alinea I, variam de acordo com a norma utilizada
para a fabricacao dos tubos. Alguns exemplos:

— para tubos fabricados de acordo com o padrdo schedule (norma ASME B36.10M), o didmetro
NPS % (DN 15) equivale ao didmetro nominal de 12,7 mm da NR 13;

— para tubos fabricados de acordo com padrdo OD (como ASTM A269/A270 e DIN 25-100), o
didmetro nominal de %2 in (12,7 mm) equivale ao didmetro nominal de 12,7 mm da NR 13.

Revisado em 15 de fevereiro de 2019 17



